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鉄骨構造物等に裏当金等を用いず、溶接継手端面部材の
板厚を超えるのど厚を確保する開先形成片側溶接方法
特 許 権 者：株式会社アークリエイト ライセンス情報番号：L2004008421

原稿作成：福崎　敏博　　日本アイアール株式会社

建築構造物、橋梁構造物、一般構造物等の鉄骨

構造物のＴ型溶接継手又は突合せ溶接継手、角パ

イプや丸パイプとダイアフラムの溶接等におい

て、裏当金や裏当材、エンドタブを用いず、溶接

継手部材端面部の部材の板厚を超える板厚方向の

のど厚を確保する開先形成片側溶接方法が実現で

き、製作工数減少と共に、品質・強度上の信頼性

が向上する。本発明は、建築だけではなく、化学

プラントのパイプライン、発電所ダムのペンスト

ックや工場内ライン配管の外側又は内側からの安

定した溶接施工にも適用でき、その継手の強度と

品質の確保及び製作工数の削減に有効である。ま

た機械構造物や電機品の溶接構造架台にも適用で

き、その継手の強度と品質の確保及び製作工数の

削減に有効である。
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鉄骨構造物
○建築構造物、橋梁構造物、一般構
造物等の鉄骨構造物に適用できる

溶接構造架台
○機械構造物や電機品の溶接構造架
台等に適用できる

パイプ
○化学プラント向けパイプラインや
発電所ダム向けペンストック、工
場内ライン配管等に適用できる

market potential

patent review

溶接後継手に残留する裏当金や裏当材を用いず、開

先加工前の溶接継手部材の端面部の裏面に肉盛溶接を

行い端面部板厚を増大させてから、端面部材の開先加

工をするか、又は部材の開先加工を行った後に溶接肉

盛により開先面の延長を行う。しかる後、継手部材同

士を対向させて溶接接合して、端面部の部材の板厚・

板幅を超えるのど厚を確保する片側溶接を行う。本発

明によると、（１）のど厚が部材板厚よりも大きくと

れ、裏当金使用に伴う有害なノッチや応力集中が無く

なり、強度面でより安全な継手となる。（２）端部に

肉盛溶接した部材を相手部材にあてがうだけで取り付

けられ、位置合わせが容易で、且つ寸法精度が確保し

やすい。（３）裏当金取付に伴う諸作業がなくなり、

開先深さが大きくて深い溶け込みが得られるので開先

断面積も縮小され、継手溶接能率面と製作工程手順面

から製作工数の大幅削減を行うことができる。（４）

鋼板裏面及び側面を含めて肉盛溶接し、肉盛溶接部を

含めて開先加工した場合、エンドタブが不要になる。

（５）角パイプ又は丸パイプの継手において、裏当金

取付の為の縦シーム溶接ビードの除去が不要で工数の

削減に有効である。（６）耐震強度の高いノンスカラ

ップ工法にも容易に適用できる。（７）肉盛溶接する

ための銅などの裏当材は非溶融式で非消耗式であり、

資源の浪費が少ない等の効果が得られる

用　語　解　説
スカラップ
溶接線の交差を避けるために部材に設ける扇形の切欠き

ペンストック
水圧鉄管

ノッチ
切欠き

エンドタブ
ビード（1回のパスによって作られた溶着金属）の始点
と終点に取り付けた補助板

Ｔ型溶接継手
一つの板の端面を他の板の表面にのせて、Ｔ形にほぼ直
角に接合する継手

ダイアフラム
柱の断面を横断する部材
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特　許　情　報　 参　考　情　報　

特許流通データベース情報　

もしくはお近くの特許流通アドバイザー
http://www.ryutu.ncipi.go.jp/db/index.html

からご覧になれます。

皆様からのお問合せを、お待ちしています。

■この特許の問合せ先■

（P179～182をご覧下さい）にご連絡下さい。

・権利存続期間：15年6ヶ月(平32.7.4満了)
・実施段階：実施有り
・技術導入時の技術指導の有無：有り
・ノウハウ提供：有り
・ライセンス制約条件：許諾のみ

○出願番号：特願2000-202582
○出願日/平12.7.4
　
○公開番号：特開2001-259830
○公開日/平13.9.25
　
○特許番号：特許3420181
○登録日/平15.4.18

・ライセンス番号：L2004008421

・タイトル：鉄骨構造物の開先形成片側溶接
方法

・特許流通アドバイザーによる推薦

・関連特許：国内外あり

株式会社アークリエイト
経営最高責任者（ＣＥＯ）　内田　昌克
〒780-0963
高知県高知市口細山54－132
TEL:088-840-6698　FAX:088-840-5444
E-mail:mauchida@arcreate.co.jp
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